QSB-Code

Matrix

Code

A

1. Stelle

2. Stelle

3. Stelle

4. Stelle

5. Stelle

6. Stelle

7. Stelle

8. Stelle

9. Stelle

10. Stelle

Priifablaufplan Erstmusterprifung |Prufprotokoll Werkszeugnis Herstellerquali- Dokument mit AQAP 2110 + Gutepriifung Magnetpulverprifu (Durchstrahlungs-
durch KMW beim EN 10204-2.2 fizierung durch besonderer AQAP 2210 gemal AQAP 2070 |ng prifung
Hersteller KMW Archivierung
(DmbA) (A-Teil)
Prifanweisung Erstmuster- Messblatt EsgiltC Zulassungs- CE-Zeichen + Es gilt D Prifung durch Farbeindringpriifun |Ultraschallprifung
prufbericht pflichtiges Bauteil |Konformitatser- unabhéngige Stelle |g
nach VG 95001 klarung nach EU-
Teil 6 Richtlinie
Priifablaufplan Kalibriernachweis |Abnahmeprif- Zulassungs- Herstellererklarung [AQAP 2120 Es gelten A und B |OberflachenriRprif |Es gelten A und B
und zeugnis pflichtiges Produkt |nach EU-Richtlinie ung
Prifanweisung EN 10204-3.1
Verfalldatum / Abnahmeprif- Konformitétser- 1ISO 9001 Dichtigkeits- /
Lagerbedingungen |zeugnis klarung Luftfahrt Druckprifung
EN 10204-3.2
Hebezeug / AQAP 2130 Es gelten A und D
Lastaufnahmemittel
(LAM)
BGR500/ VBG 9a
Sicherheitsdaten- AQAP 2131 Es gelten B und D
blatt / Gefahrstoff /
Gefahrgut
Es gelten D und F |Certificate of DIN EN 9100 Es gelten C und D
Conformity
(anstelle
Werkszeugnis)
DIN EN 9120 Harteprifung
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Bestelltexte

2 % Matrix Qualitatsanforderung

(5] o

N |n

A 01 |Prifablaufplan Der Lieferant muss einen Prifablaufplan erstellen und an KMW zur Freigabe vorlegen.

B 01 |Prifanweisung Der Lieferant muss eine Prifanweisung erstellen und KMW zur Freigabe vorlegen.

c 01 Priufablaufplan und Der Lieferant muss einen Prifablaufplan und Prifanweisungen erstellen und KMW zur

Prifanweisung Freigabe vorlegen.
Erstmusterprifung durch KMW beim Hersteller.
Der Lieferant muss eine Erstmusterpriifung durchfihren und in einem
E . Erstmusterpriufbericht dokumentieren. KMW wird sich von der Durchfiihrung der
rstmusterprifung durch o . "

A |02 KMW beim Hersteller Erstmusterpriifung beim Hersteller Gberzeugen.

' Lieferungen durfen erst nach schriftlicher Serienfreigabe durch KMW erfolgen.
(Entfallt bei Folgebestellungen, wenn bereits die Serienfreigabe von KMW erteilt
wurde.)

Der Lieferant muss ein Erstmuster mit Erstmusterprifbericht an KMW senden.

B 02 | Erstmusterpriifbericht Weitere Lieferungen diirfen erst nach schriftlicher Serienfreigabe durch KMW erfolgen.
(Entfallt bei Folgebestellungen, wenn bereits die Serienfreigabe von KMW erteilt
wurde.)

Prufprotokoll
A 03 |pri Der Lieferant muss die gemaf Zeichnungssatz/ Lastenheft oder sonstigen technischen
rufprotokoll - . p
Unterlagen erforderlichen Priifungen durchfiihren.
Der Liefergegenstand ist mit entsprechendem Protokoll zu liefern.
Messblatt
B 03 | Messblatt Der Lieferant muss die in der Zeichnung angegebenen Merkmale messen.
Istwerte der Merkmale mit einzeln angegebenen Toleranzen sind zu protokollieren.
Der Liefergegenstand ist mit entsprechendem Messblatt zu liefern.
Kalibriernachweis
. . Der Lieferant muss eine auf nationale Messnormale riickfiihrbare Kalibrierung
C |03 |Kalibriernachweis d M
urchfuihren.
Der Liefergegenstand ist mit entsprechendem Kalibriernachweis zu liefern.
Verfalldatum / Lagerbedingungen
Der Lieferant muss Verfalldatum und Lagerbedingungen auf dem Produkt und/oder der
Verpackung anbringen.

D 03 I\_/aeg:]?rlizldﬁ;:ln;ljngen Bei Angabe des Herstelldatums ist die Gesamtzeit der Lagerfahigkeit anzugeben. Fir
codierte Daten ist ein entsprechender Schliissel beizulegen. Bei Anlieferung muss
mindestens ¥ der Gesamtzeit der Lagerfahigkeit gewabhrleistet sein.

Lieferungen ohne entsprechende Angaben miissen wir zurtickweisen.
Hebezeug / Lastaufnahmemittel

Der Lieferant muss die folgenden Anforderungen erfillen:

Konstruktion:

Auslegung und Berechnung sowie Prifverfahren nach DIN EN 13155:

so berechnet, dass LAM einer statischen Belastung der 3-fachen Tragfahigkeit
standhalt und die Last gehalten wird

so bemessen, dass LAM der 2-fachen statischen Belastung ohne Verformung
standhalt

c 03 Hebezeug / . Baumusterprufung

Lastaufnahmemittel (LAM) .
Herstellung:
Herstellung nur durch qualifizierten Betrieb mit Herstellerqualifikation fur das
Schweifl3en nach DIN 18800-7:2002-09 Klasse E
Kennzeichnung / Dokumentation:
Bedienungsanleitung
Typenschild mit Herstellerangaben, Tragfahigkeit, Eigengewicht, Baujahr etc.
Konformitatserklarung / CE — Zeichen
Ein Prufzeugnis nach VBG 9a 843 ist mitzuliefern. Die BGR500 ist zu beachten.

Dok. Nr.: 7Q2FD0301
© Krauss-Maffei Wegmann GmbH & Co. KG, Miinchen 1995

Version 3.4 vom 08.01.2008 Blatt 2 von 5



QSB-Code

Bestelltexte

o % Matrix Qualitatsanforderung
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N |n
Sicherheitsdatenblatt / Gefahrstoff / Gefahrgut
Der Lieferung ist das aktuelle Sicherheitsdatenblatt (gema3 REACH-Verordnung
(1907/2006/EG) beizuftigen.
= 03 Sicherheitsdatenblatt / Es sind ausschlieBlich Sicherheitsdatenblatter in der ORIGINALFASSUNG des
Gefahrstoff / Gefahrgut Herstellers zu senden! Es ist sicher zu stellen, dass uns jeweils die neueste Ausgabe
vorliegt.
Falls erforderlich, ist ein Unfallmerkblatt beizufligen!
Die Anlieferung hat gemé&R GGVS/ADR zu erfolgen.
Verfalldatum / Lagerbedingungen
Der Lieferant muss Verfalldatum und Lagerbedingungen auf dem Produkt und/oder der
Verpackung anbringen.
Bei Angabe des Herstelldatums ist die Gesamtzeit der Lagerfahigkeit anzugeben. Fir
codierte Daten ist ein entsprechender Schllssel beizulegen. Bei Anlieferung muss
mindestens ¥ der Gesamtzeit der Lagerfahigkeit gewahrleistet sein.
Lieferungen ohne entsprechende Angaben missen wir zurlickweisen.
G |03 |EsgeltenDundF Sicherheitsdatenblatt/ Gefahrstoff/ Gefahrgut
Der Lieferung ist das aktuelle Sicherheitsdatenblatt (gemaf EU-Richtlinie
91/155/EWG) beizufiigen.
Es sind ausschlie3lich Sicherheitsdatenblétter in der ORIGINALFASSUNG des
Herstellers zu senden! Es ist sicher zu stellen, dass uns jeweils die neueste Ausgabe
vorliegt.
Falls erforderlich, ist ein Unfallmerkblatt beizufligen!
Die Anlieferung hat gemafd GGVS/ADR zu erfolgen.
A 04 |Werkszeugnis EN 10204-2.2 | Der Lieferung ist ein Werkszeugnis nach EN 10204-2.2 (2-fach) beizufligen.
B 04 |EsgiltC Der Lieferung ist ein Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204-3.1 (2-fach) beizufiigen
C 04 Abnahmeprufzeugnis Der Lieferung ist ein Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204-3.1 (2-fach) beizuftigen.
EN 10204-3.1
D |04 Abnahmepriifzeugnis Der Lieferung ist ein Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204-3.2 (2-fach) beizuftigen.
EN 10204-3.2
E 04 |nicht belegt
F 04 |nicht belegt
G |04 |cCertificate of Conformity Der Llefgrung ist ein Certificate of Conformity (anstelle eines Werkszeugnisses) (2-
fach) beizufligen.
Herstellerqualifizieruna durch Herstellerqualifizierung durch KMW
A 05 KMW q 9 Eine Qualifikation des Herstellers durch KMW ist erforderlich. Die Lieferungen dirfen
erst nach schriftlicher Serienfreigabe durch KMW erfolgen.
Zulassungspflichtiges Bautell _ .
B 05 nach VG 95001 Teil 6 Zulassungspflichtiges Bauteil nach VG 95001 T6.
Zulassungspflichtiges Produkt
C 05 |Zulassungspflichtiges Produkt | Die Qualifikationsbescheinigung des BWB-WIWEB ist jeder Lieferung beizulegen
(Hilfsstoffe, Ole etc.).
Dokument mit besonderer Archivierung (DmbA) (A-Teil)
. Es ist fUr jeden einzelnen Liefergegenstand ein liickenloser Nachweis vom
Dokument mit besonderer S 2o -
L Ausgangsmaterial bis zum Fertigteil zu fuhren. Es gelten unsere bekannten
A 06 | Archivierung (DmbA) (A — stzlich Ibedi fiir dok . flichi d
Teil) »Zusatzlichen Bestellbedingungen fiir dokumentationspflichtige un _
sicherheitsrelevante Komponenten/Teile“. Abweichungen von unseren Vorgaben sind
KMW anzuzeigen.
CE-Zeichen + . . oo . . o
B 06 | Konformitatserklarung nach Der Llefergegenstand ist mit einer Konformitatserklarung nach EU-Richtlinien und CE-
EU-Richtlinie Kennzeichnung zu liefern.
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Qualitatsanforderung

O
o
o

Herstellererklarung nach EU-
Richtlinien

Der Liefergegenstand ist mit einer Herstellererklarung nach EU-Richtlinien zu liefern.

Konformitatserklarung
Luftfahrt

Der Lieferant tragt die Verantwortung fir die Einhaltung der Prif-, Garantie- und
Zertifizierungsvorgaben fir seine Produkte und Leistungen gemaR den
Normvorschriften, entsprechend den gultigen Qualitatsanforderungen fiir Eurocopter-
Lieferanten QAE-06-01 B.

Den Lieferungen sind Konformitatsbescheinigungen des Herstellers (Certificate of
Conformity) beizuftgen.

Das Zertifikat muss mindestens folgende Angaben enthalten:

Wir bestéatigen hiermit, dass das Material mit der Vereinbarung der Bestellung
Ubereinstimmt. Das Material ist neu und stimmt mit den Normen, Vorschriften
Zeichnungen und Spezifikationen Uberein.

Die Norm, Vorschrift, Zeichnung oder Spezifikation nach welcher gefertigt wurde ist
anzugeben.

Der Auftragnehmer ist verpflichtet, die in den Bestellunterlagen festgeschriebenen
Qualitatssicherungsbedingungen seinen Unterlieferanten in geeigneter Form
aufzuerlegen, um die Erfullung der vertragsgemafRen Qualitat sicherzustellen.

Ferner ist der Auftraggeber berechtigt, Uberpriifungen beim Auftragnehmer und seinen
Unterlieferanten nach Absprache durchzufiihren.

Nachweis der Verwendbarkeit fir begrenzt lagerféahige Produkte:

Auf den Lieferpapieren und Verpackungen miissen die Herstell- und Verfallsdaten
angegeben sein. Wir bitten um Verstandnis, wenn wir Lieferungen zurliickweisen, die
nicht mit den dringend erforderlichen Angaben versehen sind.

Ruckverfolgbarkeit von angelieferten Materialien
Die mit diesem Auftrag bestellten Teile sind fur die Produktion von Luftfahrtgerat

bestimmt. Um eine Rickverfolgbarkeit zu gewahrleisten ist auf den Lieferscheinen und
Verpackungen die Chargennummer anzugeben.

AQAP 2110 + AQAP 2210

Die Anforderungen der AQAP 2110 fiir Entwicklung, Konstruktion und Produktion und,
sofern Software beinhaltet, der AQAP 2210 fur Softwareentwicklung sind zu erfillen.

07

Es gilt D

07

AQAP 2120

Die Anforderungen der AQAP 2120 fiir Produktion sind zu erfillen.

07

ISO 9001

Die Forderungen der ISO 9001 sind zu erfillen.

07

AQAP 2130

Die Anforderungen der AQAP 2130 fur Prifung und Test sind zu erfllen.

m| m|O|0O|®

07

AQAP 2131

Die Anforderungen der AQAP 2131 fiir Endprifungen sind zu erfillen.

DIN EN 9100

Die Anforderungen der DIN EN 9100 Qualitatsmanagementsystem fir Luft- und
Raumfahrt, Qualitatssicherungsmodelle fiir Konstruktion, Entwicklung, Produktion,
Montage und Wartung sind zu erfillen.

DIN EN 9120

Die Anforderungen der DIN EN 9120 Qualitatsmanagementsystem fir Luft- und
Raumfahrt, Anforderungen fur Handler und Lagerhalter sind zu erfiillen.

Gulteprufung gemal AQAP
2070

Guteprifung

Die zu erbringenden Leistungen unterliegen der amtlichen Guteprifung gemall AQAP
2070. Die durchgefiihrte Gutepriifung ist national auf dem Lieferschein und
international auf der Konformitatsbescheinigung zu bescheinigen.

Prifung beim Hersteller durch
eine zugelassene
unabhangige Stelle z.B. TUV

Fur den Liefergegenstand ist eine Prufung beim Hersteller durch eine unabhangige
Stelle (z.B. TUV) durchzufiihren und zu dokumentieren.
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Guteprufung
Die zu erbringenden Leistungen unterliegen der amtlichen Giteprifung gemal AQAP
c 08 Es gelten Aund B 2070. Die durchgefuhrte Guteprifung ist auf dem Lieferschein zu bescheinigen.
Codes A and B apply Prifung durch unabhéngige Stelle
Fur den Liefergegenstand ist eine Priifung beim Hersteller durch eine unabhangige
Stelle (z.B. TUV) durchzufiihren und zu dokumentieren.
A 09 Magnetpulverpriifung Eine Oberflachenri3prifung nach dem Magnetpulververfahren ist durchzufiihren und
Magnetic particle inspection | zu dokumentieren.
B 09 Farbeindringprifung Eine Oberflachenriprifung nach dem Farbeindringverfahren ist durchzufiihren und zu
Liquid penetrant testing dokumentieren.

Eine geeignete OberflachenriBprifung nach Wahl des Herstellers ist durchzufiihren

C |09 |OberflachenriRprufung und zu dokumentieren

Eine Dichtigkeits- bzw. Druckprifung ist nach MaRRgabe der KMW durchzufiihren und

D |09 |Dichtigkeits-/ Druckpriifung 7u dokumentieren

Eine Oberflachenri3priifung nach dem Magnetpulververfahren sowie die Dichtigkeits-

E 09 | Es gelten A und D. bzw. Druckprufung nach MalRgabe der KMW ist durchzufiihren und zu dokumentieren.

Eine Oberflachenri3prifung nach dem Farbeindringverfahren sowie die Dichtigkeits-

F 09 |Es gelten B und D. bzw. Druckpriifung nach MaRgabe der KMW ist durchzufiihren und zu dokumentieren.

Eine geeignete Oberflachenripriifung nach eigener Wahl sowie die Dichtigkeits- bzw.

G |09 |Esgelten CundD. Druckprifung nach Mafl3gabe der KMW ist durchzufiihren und zu dokumentieren.

H 09 |Harteprifung Eine Hartepriifung ist durchzufiihren und zu dokumentieren.

Eine Durchstrahlungsprifung (Volumenprifung) ist nach Mal3gabe der KMW

A 10| Durchstrahlungsprifung durchzufihren und zu dokumentieren.

Eine Ultraschallprifung (Volumenprifung) ist nach MalRgabe der KMW durchzufiihren

B 10 | Ultraschallpriifung und zu dokumentieren.

Eine Durchstrahlungsprifung und Ultraschallpriifung (Volumenprifung) ist nach

¢ 10 | Es gelten Aund B Maf3gabe der KMW durchzufiihren und zu dokumentieren.
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