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0.Zweck / Purpose

Diese Qualitatssicherungsbedingung beschreibt die
Durchfuhrung der Qualitatsvorausplanung (QVP).

Die Durchfuhrung der Qualitdtsvorausplanung soll
sicherstellen, dass das von KNDS DEUTSCHLAND
bestellte Produkt mit den Einrichtungen des
Herstellers / Lieferanten spezifikationsgerecht /
bauunterlagenkonform herzustellen und zu prifen
ist und das produzierte Produkt in allen Merkmalen
den Vorgaben entspricht.

1. Geltungsbereich / Scope

Diese Qualitatssicherungsbedingung gilt fur alle
von der KNDS Deutschland GmbH & Co. KG oder
deren  Tochterfirmen (nachfolgend KNDS
DEUTSCHLAND genannt) zu beschaffenden
Waren und Dienstleistungen, wenn in dem Vertrag
oder der Bestellung auf dieses Dokument
verwiesen wird bzw. die Durchfihrung einer QVP
separat vereinbart wurde.

Die geforderte Qualitdtssicherungsbedingung ist
aus dem Qualitdtscode (QSB-Code) Q704 zu
entnehmen, der jeweils unter der Bestellposition
aufgeflhrt ist. Einzelheiten sind der QS-0002 zu
entnehmen, die auf der KNDS DEUTSCHLAND
Homepage zum Download bereitsteht.

In der Anlage wird zur besseren Darstellung KNDS
D statt KNDS DEUTSCHLAND verwendet.

Diese Vorschrift wurde in deutscher Sprache erstellt
und gilt im Falle von Widerspriichen zur englischen
Fassung vorrangig.

2. Definitionen / Definitions

First article

Erstmuster sind unter Serienbedingungen bzw.
unter seriennahen Bedingungen (nicht alle
geplanten Einrichtungen und Mittel stehen zur
Verfiigung) hergestellte Produkte.

QS-0010 (04.02.06.10)  Ausgabe / Issue 3.1, 26.04.2024

This Quality Assurance provision describes the
implementation of the advanced quality plan
(AQP).

The implementation of the advanced quality
plan aims to ensure that the product ordered by
KNDS DEUTSCHLAND can be manufactured
and tested with the facilities of the manufacturer
/ supplier in accordance with specifications /
construction documents, and that the product
manufactured complies with the requirements in
all of its characteristics.

This quality assurance provision applies to all
goods and services to be procured by KNDS
Deutschland GmbH & Co. KG or its
subsidiaries, (further referred to as KNDS
DEUTSCHLAND), if the contract or order
referes to this document and/ or the
implementation of an AQP has been agreed
upon separately.

The required quality assurance condition can be
found in the quality code (QSB code) Q704,
which is listed under each order item. Details
can be found in QS-0002, which is available for
download on the KNDS DEUTSCHLAND
website.

In the appendix, KNDS D is used instead of
KNDS DEUTSCHLAND for better visualisation.

This regulation was created in German
language and applies in case of contradictions
to the English version.

First article

First articles are products that are manufactured
under series production conditions or under
conditions close to series production (not all
planned fittings and equipment available).

Seite / page 3 von / of 18



QS-0010

Qualitatsvorausplanung (QVP)
Advanced quality plan (AQP)

KNDS

3. Abkiirzungen / Abbreviations

Cpk Prozessfahigkeitsindizes

ESD Elektrostatische Entladung

FAI First Article Inspection
(Erstmusterprufung)

FIFO First in — First out

FMEA Fehlermdglichkeits- und

-einflussanalyse

KNDS D KNDS DEUTSCHLAND

KNDS DEUTSCHLAND
KNDS Deutschland GmbH & Co.
KG oder deren Tochterfirmen

tbd noch festzulegen
QMP Qualitdtsmanagementplan
QVP Qualitatsvorausplanung

4. Zustandigkeiten / Responsibilities

KNDS DEUTSCHLAND gibt die Produkte, bei der
eine QVP bendtigt wird, vor.

KNDS DEUTSCHLAND sendet fiir die definierten
Produkte die QVP-Checkliste (Anlage 1) an den
Lieferanten.

Der Lieferant/ Hersteller ist flr die vollstandige
Umsetzung samtlicher Inhalte der
Qualitatsvorausplanung verantwortlich. Alle Inhalte/
Anforderungen missen bis zur Erstbemusterung
(FAI) mit 95% erflllt sein.

Im Bedarfsfall kann die QVP (teilweise) gemeinsam
mit KNDS DEUTSCHLAND durchgefiihrt werden,
z.B. in Form eines gemeinsamen Kick-Off-Meetings
oder gemeinsamer Reviews.

Eine Ubermittlung der vollstindig befiillten

Unterlagen an den KNDS DEUTSCHLAND QVP
Verantwortlichen ist zwingend erforderlich.

5.Verfahren / Procedures

Cpk Process capability indices

ESD Electrostatic discharge

FAI First Article Inspection

FIFO First in — First out

FMEA Failure Mode and Effects
Analysis

KNDS D KNDS DEUTSCHLAND

KNDS DEUTSCHLAND
KNDS Deutschland GmbH &
Co. KG or its subsidiaries

tbd to be determined
QMP Quality Management Plan
AQP Advanced Quality Plan

KNDS DEUTSCHLAND specifies the products
for which an AQP is required.

KNDS DEUTSCHLAND sends the AQP-
Checklist (Appendix 1) for the defined products
to the supplier.

The supplier/ manufacturer is responsible for
the implementation of the complete contents of
the advance quality planning. All contents/
requirements must be fulfilled at least 95% by
the time of the first article inspection (FAI).

If necessary, the AQP may be carried out (in
part) jointly with KNDS DEUTSCHLAND, e.g. in
the form of a joint kick-off meeting or joint
review.

Submission of the complete AQP to AQP-
responsible at KNDS DEUTSCHLAND is
absolutely mandatory.

5.1 Allgemeine Anforderungen / General requirements

Der Lieferant hat durch eine geeignete Qualitats-
vorausplanung sicherzustellen, dass die geforderte
und erwartete Null Fehler Qualitdt bestmdglich
erbracht wird. Die getroffenen Malnahmen mussen
sicherstellen, dass die Qualitatsforderungen in allen
Phasen der Entwicklung und Herstellung,
einschliellich Materialbeschaffung, festgelegt sind
und erfillt werden.

QS-0010 (04.02.06.10)  Ausgabe / Issue 3.1, 26.04.2024

The supplier shall, by means of appropriate
advance quality planning, ensure that the
required and expected Zero Defect Quality is
rendered at its best. The taken measures shall
ensure that the quality requirements are defined
and fulfilled in all phases of development and
production including materials procurement.
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5.2 Anlass fiir die Durchfiihrung / Reason to carry out

Uber eine Risikoanalyse wird seitens KNDS
DEUTSCHLAND definiert, ob eine
Qualitatsvorausplanung (QVP) erstellt werden
muss. Griinde hierfur kbnnen beispielsweise sein:

e neu entwickelte/ zu entwickelnde Produkte

o Erstfertigungen (Neue Prozesse,
Produktionsverlagerungen etc.)

e neue Lieferanten

e aus der Vergangenheit auffallige Produkte.

5.3 Durchfiihrung QVP / Carrying out AQP

5.3.1 Allgemein / General information

Die QVP-Checkliste (Anlage 1) steht auf der KNDS
DEUTSCHLAND Homepage zum Download bereit.

Die Checkliste mit der Kennzeichnung der
relevanten Fragen wird vom KNDS
DEUTSCHLAND QVP-Verantwortlichen an den
Lieferanten gesendet.

Der Lieferant muss die Checkliste innerhalb von 3
Wochen initial beflllen sowie den Projektfortschritt/
-status regelmafig erganzen und an den KNDS
DEUTSCHLAND QVP-Verantwortlichen
Ubermitteln.

Der aktuelle Bearbeitungsstand ist tber die QVP-
Checkliste zu dokumentieren.

5.3.2 Deckblatt / Cover sheet

Allgemeine Daten zum Projekt, Artikelbezeichnung
(It.  Zeichnung), Zeichnungsnummer, Index,
Lieferantenname, QVP Verantwortlichen des
Lieferanten sind auf dem Deckblatt einzutragen.
Diese Daten werden auf den anschlieRend
folgenden Frageboégen (innerhalb der Checkliste)
automatisch ubernommen.

Die Auswertungsfelder hinsichtlich des
Erflllungsgrades sowie des Endtermins werden
automatisch aus den Eintragungen zu den
einzelnen Fragen befiillt.

Ausgabe / Issue 3.1, 26.04.2024

A risk analysis is used at KNDS
DEUTSCHLAND to define whether an
advanced quality planning (AQP) has to be
performed. Reasons to do so might be for
example

e anew products to be developed

e initial production (new processes,
production relocations)

e new suppliers

e non-conforming products in the past.

The AQP-Checklist (Annex 1) is available on
the KNDS DEUTSCHLAND website.

The checklist labelled with the relevant
questions is sent to the contractor by the KNDS
DEUTSCHLAND AQP-responsible.

The contractor must initially complete the
checklist within 3 weeks and regularly
supplement the project progress/ -status and
send it to the KNDS DEUTSCHLAND AQP-
responsible.

The current processing status must be
documented via the AQP checklist.

General information regarding the project, Part
name (in accordance with drawing), drawing
number, index, supplier name, AQP-
Responsible at the supplier have to be entered
into the cover sheet. These information are
automatically transferred to the afterwards
following questionnaires (in the Checklist).

The evaluation fields regarding the degree of
fulflment as well as the end date are
automatically entered from the entries for the
individual questions.
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5.4 Fragen/ Questions
Nachfolgend sind einige Erklarungen angefligt.

5.4.1 Frage relevant? / Questions relevant?

Die nicht zutreffenden Anforderungen fir das im
Rahmen der QVP betrachtete/ geplante Produkt
(Bauteil bzw. Baugruppe) zu den einzelnen
Unterpunkten werden von KNDS DEUTSCHLAND
in der Spalte ,Frage relevant* mit ,0°
gekennzeichnet.

Fur alle tUbrigen Anforderungen sind die weiteren
Spalten auszufiillen. Diese sind mit der Ziffer ,1¢
gekennzeichnet.

Some explanations are attached below.

The requirements that do not apply to the
product (component or assembly) considered/
planned as part of the AQP for the individual
sub-items are marked by KNDS
DEUTSCHLAND with "0" in the "Question
relevant" column.

For all other requirements, the columns are to be
filled in. Those are marked with the number “1”.

5.4.2 Geplanter Abschlusstermin/ Planned completion date:

Eingetragen wird der geplante Abschlusstermin fur
alle geforderten Aktivitaten durch den
Verantwortlichen flr die einzelnen Punkte.

In der Spalte ,Erfullung in %“ wird der Erflllungsgrad
eingetragen.

The planned completion date for all activities of
the requirement has to be entered by the person
responsible for the individual points.

In the column “Fulfillment in %” the degree of
fulfilment is entered.

5.4.3 Zeichnungen & Spezifikationen, Dokumente / Drawings & specifications, documents

Prifung, ob die allgemeinen  Qualitats-
anforderungen von KNDS DEUTSCHLAND gem.
QS-0000ff. und die projektspezifischen
Qualitatsanforderungen aktualisiert vorhanden sind
bzw. ob diese erfillt werden kdnnen. Dabei ist der
Reiter ,geforderte Dokumente® in der QVP
Checkliste (Anlage 1) zu beachten.

Check if the general quality requirements of
KNDS DEUTSCHLAND acc. to QS-0000ff. and
the project-specific quality requirements are
updated, or whether they can be fulfilled. In
doing so, the sheet ,requested documents® in
the AQP file checklist (Appendix 1) must be
observed.

5.4.4 Herstellbarkeitserklarung / Manufacturing feasibility statement

Die Herstellbarkeitserklarung ist eine zusatzliche
Uberpriifung der bereits durchgefihrten
Machbarkeitsanalyse des Lieferanten. Ziel ist es,
nach Auftragseingang alle Forderungen/
Zeichnungen nochmals konkret und detailliert zu
bewerten. Sollten nicht alle Anforderungen erfullt
werden  kénnen, sind die  gewinschten
Anpassungen gesondert darzustellen, sodass die
KNDS DEUTSCHLAND Entwicklungsabteilung die
Punkte bewerten und evtl. die Zeichnungen/
Anforderungen anpassen kann. Sollte dies
technisch nicht machbar sein, sind mit der QM-
Lieferantenentwicklung MaRnahmen zu definieren,
um die gefundenen Abweichungen abzusichern und
um die Serien-Anlieferqualitat zu gewahrleisten.

QS-0010 (04.02.06.10)  Ausgabe / Issue 3.1, 26.04.2024

The manufacturing feasibility statement is an
additional review of the already performed
feasibility analysis of the contractor. The aim is
to re-evaluate all requirements, drawings
specifically in detail after order intake. If not all
requirements can be met, the desired
adjustments/ changes are to be presented
separately, so that KNDS DEUTSCHLAND
Development can evaluate the points and
possibly adjust the drawing requirements. If this
is not technically feasible, measures are to be
defined with the QM supplier quality assurance
in order to secure the deviations and to
guarantee the series delivery quality.
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5.4.5 Zugelassene Lieferanten / Approved suppliers

Es ist zu beachten, dass eventuell auf den
Zeichnungen oder in der Stickliste, fir bestimmte
Bauteile, vorgegebene Lieferanten vermerkt sind.
Das heif3t, dass die Teile nur von diesem Lieferanten
hergestellt werden durfen. Dies gilt auch fur
zulassungspflichtige Produkte.

5.4.6 AQAP Anforderungen/ Requirements

Qualitatsmanagementplan (QMP)

Der Lieferant hat einen QM-Plan in Anlehnung an
ISO 10005 und AQAP-2105 sowie den vertraglichen
Forderungen zu erstellen und dem Auftraggeber bis
zu einem festgelegten Zeitpunkt (siehe den
Abschnitt ,geforderte Dokumente® in der Checkliste
QVP), nach Abschluss des Vertrages vorzulegen.
Bis zur ersten Auslieferung der Produkte muss die
Zustimmung des Auftraggebers zum QMP
vorliegen.

Werden Softwareentwicklungen oder erhebliche
Anpassungen durchgefihrt, ist ein QM-Plan
(Software) gemall AQAP-2210 und weiteren
vertraglichen Forderungen zu erstellen. Dieser kann
im allgemeinen QMP enthalten sein.

Der Auftraggeber erwartet eine Darstellung der
Projektorganisation mit den entsprechenden
Zustandigkeiten, wenn gefordert.

Konfigurationsmanagement

Es ist ein Konfigurationsmanagementplan (CMP) fir
den Vertragsumfang zu erstellen, der die
vertragliche Anwendung des Konfigurations-
managements (CM) gem. ACMP 2100 und etwaiger
im  Vertrag enthaltener CM-Zusatzklauseln,
beschreibt, wenn gefordert. Dieser kann Bestandteil
eines anderen Plans sein.

Qualifikations-/ Verifikationsphase

Fir Qualifikations-/ Verifikationsaktivitaten ist ein
Verifikationsplan in Abstimmung mit dem
Auftraggeber zu erstellen, wenn gefordert. Alle in
der Spezifikation (gegebenenfalls auch mehrere)
geforderten Anforderungen mussen durch Tests,
Berechnungen oder Analogienachweise belegt
werden.

QS-0010 (04.02.06.10)  Ausgabe / Issue 3.1, 26.04.2024

It should be noted that a predefined supplier may
be entered on the drawings or in the parts list for
certain components. This means that the parts
may only be manufactured by this supplier.

This also applies to products subject to
approval.

Quality Management Plan (QMP)

The contractor shall prepare a quality
management plan in accordance with 1SO
10005 and AQAP-2105 as well as with
contractual requirements and submit it to the
client by a specified date (see the ,requested
documents” section in the AQP checklist.) after
conclusion of the contract. The client's approval
of the QMP must be available by the time of the
first delivery of the products.

If software developments or significant
adaptations are carried out, a QM plan
(software) must be drawn up in accordance with
AQAP-2210 and further contractual
requirements. This can be included in the
general QMP.

The client expects a presentation of the project
organisation with the appropriate
responsibilities, when requested.

Configuration Management

A configuration management plan (CMP) shall
be prepared for the contract scope, describing
the contractual application of configuration
management (CM) in accordance with ACMP
2100 and any additional CM-clauses included in
the contract, when requested. This may be a
component of another plan.

Qualification/ verification phase

For qualification/ verification activities, a
verification plan shall be prepared in
coordination with the client, when requested. All
requirements demanded in the specification (if
necessary also several) must be verified by
tests, calculations or analogy proofs.
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5.4.7 Priifplanung / Inspection planning

Bei Bauteilen, die mit einer komplexen
Messmethode/ -strategie vermessen werden und
wo diese zu unterschiedlichen Messergebnissen
fuhren konnen, sind diese mit der KNDS
DEUTSCHLAND QM Messtechnik abzustimmen.

For components measured using a complex
measuring method/strategy and where these
could lead to different measuring results, the
measurement strategy has to be coordinated
with the relevant KNDS DEUTSCHLAND
measurement experts.

5.4.8 Erstbemusterung (FAl) / First article inspection (FAI)

Die  Erstbemusterung ist gem. QS-0004
durchzufiihren. Die erforderliche Vorlagestufe ist
vertraglich bzw. Uber den artikelbezogenen QSB-
Code in der Bestellung definiert.

Bei Baugruppen ist eine Erstbemusterung auch fir
Einzelteile bzw. Unterbaugruppen durchzufiihren.

Gdf. ist auch eine Freigabe der FAI durch KNDS
DEUTSCHLAND beim Lieferanten/ Hersteller
erforderlich. Dies wird ebenfalls durch den
artikelbezogenen QSB-Code festgelegt (weitere
Informationen zum QSB-Code in der QS-0002).

The first article inspection must be carried out in
accordance with QS-0004. The required
submission stage is defined contractually and/or
through the article-related QSB code in the
order.

For assemblies, a first article inspection must
also be carried out for individual components
and/or sub-assemblies.

If applicable, the FAI may have to be approved
by KNDS DEUTSCHLAND at the
supplier/manufacturer’s site. This is also defined
by the article-related QSB code (further
information on the QSB code in QS-0002).

5.4.9 Teilebundelung / Produktfamilien/ Part bundling / product families

Die Qualitatsvorausplanung kann flur ahnliche
Produkte gebiindelt werden, soweit die Prozesse
gleich sind.

Jedoch muss fir jeden einzelnen Artikel eine
Herstellbarkeitserklarung durchgefiihrt werden.

Advanced quality planning can be bundled for
similar products as long as the processes are
the same.

However, a Manufacturing feasibility statement
must be carried out for each individual
component.

6. Mitgeltende Unterlagen / Associated documents

QS-0002 QSB Code

QS-0004 Erstmusterprufung an Kaufteilen
QS-0010 .

Anlage 1 QVP-Checkliste

Die Dokumente und Formblatter sind im aktuellen
Stand auf der KNDS DEUTSCHLAND Homepage
verfligbar.

7. Anlagen/ Appendices

1 QVP-Checkliste
2 Ausgefillte Muster Checkliste

Ausgabe / Issue 3.1, 26.04.2024

QSB code
First article inspection on purchased products

AQP-Checklist

The documents and forms are available in the
most recent version on the KNDS
DEUTSCHLAND website.

AQP-Checklist
Example of completed checklist
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8. Anderungsdienst / Revision service

Der Anderungsdienst far diese The revision service for this quality assurance
Qualitatssicherungsbedingung  wird durch das provisions carried out by Quality Management.
Qualitdtsmanagement wahrgenommen.

Der jeweils aktuelle Stand ist auf der KNDS The current issue is available on the KNDS
DEUTSCHLAND Homepage im Internet verfigbar. DEUTSCHLAND website on the internet.
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9. Anderungen/ Amendments

Version / Datum / Date Anderungen / Amendments Betroffene Kapitel /
Version Relevant section
1.0 2016-07-22 Erstausgabe alle / all
First issue
20 2021-02-16 Anderungen sind gelb markiert / Changes are marked yellow | Abschnitt 1, 5, 6
DSL, WFEL neu / new Chapter 1, 5,6
Kleine Anpassungen / Slight modifications Anlage 1, 2
Neues Logo / New Logo Appendix 1, 2
3.0 31.01.2024 Komplette Uberarbeitung/ Complete revision alle/ all
3.1 26.04.2024 Anderungen sind gelb markiert/ changes are marked yellow alle / all
neuer Firmenname angepasst /
new company name adjusted

Erstellung und Freigabe / Preparation and Release

Der interne Freigabeprozess wird auf einem The internal release process is documented on a
separaten Freigabeblatt dokumentiert. separate release sheet.
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QVP Qualitatsvorausplanung
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Anlage 1
Appendix

KNDS

O English
® German
Lieferant: Projekt Nation: Datum:
Bestell Nr.J Pos.: Datenstand (z.B. Step file; E-Plan): Datum Folgetermin:
Artikelbezeichnung QVP Verantwortlicher KNDS D:
(siehe Produktfamilien/Teilebiindelung):
Gesamt-QVP Erfillungsgrad
Zeichnungs. Nr (TKZ) und Index: QVP Verantwortlicher Lieferant -
0%
0% 100%
Fragen: Fortschritt in % Soll Datum Ist Datum
01 Zeichnungen/Spezifikationen, Dokumente 0%
02 Herstellbarkeitsbewertung 0%
03 AQAP Forderungen 0%
04 Kennzeichnung und Verpackung 0%
05 Priifablauf- und Prifplan 0%
06 MeRmittelolanune/beschaffung 0%
07 Produktionseinrichtungen 0%
08 Erstmuster 0%
fir fur Punkte 1-8: 95%.
Bitte an KNDS D innerhalb von 3 Wochen zusenden inkl. der Herstellbarkeitserklarung (mit V. ortlichkeiten und gepl Termine)
Datum: :Untemchrm Lieferant: Unterschrift KNDS D.
Ersteller: QM22 J. Fehimann , Version 3.1/ 26.04.2024 RNOS Deutschiand GimbH &:Co: kG
Freigabe: QM2 D. Schubert / 26.04.2024 Seite 1/7
Teilebiindelung / Produktfamilien
[QVP-Verfahren fiir Produktfamilie ggf. Anhang fir Aufl g aller
Mat Nr. Name Ist Version /Datum FAl Version/ Datum

Ersteller: QM22 J. Fehimann , Version 3.1/ 26.04.2024
Freigabe: QM2 D. Schubert / 26.04.2024

QS-0010 (04.02.06.10)

© KNDS Deutschiand GmbH & Co. KG

Ausgabe / Issue 3.1, 26.04.2024

Seite 2/7
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Qualitatsvorausplanung Fragestellung Iy . e
Termin

Ja 1 FOWLary

Nen: 0
01 Zeichnungen/Spezifikati Dok : Lo
Sind alle und KNDS D-. (TL.VG.etc.). und DIN-ASO-Normen nach aktueller Bestellung vorhanden? | 1 | | l
Sind die auf der Zeichnung und Stickliste definierten DIN/ ISO Normen aktuell /giitig und wenn nein, ist eine fur die ungitige umgesetzt? I 1 | | [
F—ﬂ-’l:
02 Herstellbarkeitsbewertung . Kwidahe 0%
Wird das Bauted prozesssicher ohne Abweichungen nach Zeichnung / Spezifikation (Kunden-Normen, unter werden (Q5-0004)? | 1 | | |
Fﬂ-ﬂm:
Ist die Her 5 Dokument, Reiter 4) durchgefihrt und an KNDS D gesendet? | 1 | | I
Fmﬂ-ﬂﬁ:
Wurde die Herstellbarkeitsbewertung durchgefihr? | 1 | | |
Wurde die Herstellbarkeitsbewertung durch KNDS D bewertet? | 1 | | I
Ist ein System zur Personaiqualifizierung in Bezug auf e Herstellung dieses Produktes vorhanden? I B | I [
|...........;
Givtes auf den y - (auch L eine 2u (einem) L Unterfieferanten | B | | |
Fﬂ-ﬂ-ﬂﬂ:
Kannen alle wnd & ectillt werden? I f | I I
F-..w!
Kannen alle vorgeschriebenen Termine fir die geplanten Mengen erfillt werden? I ' | | I
km-ﬂﬂ:
Ersteller: QM22 J. Fehimann, Version 3.1 / 26.04.2024 © KNDS Deutschiand GmbH & Co. KG
Freigabe: QM2 D. Schubert / 26.04.2024 Seite 3/7

KNDS

Qualitatsvorausplanung Fragestellung

03 AQAP Forderungen 7 Kwisane 0%
Ist der QM-Plan (in Anlehnung an IS0 10005 und AQAP-2105) erstelt und an KNDS D weitergeleitet? | B | | | |
Ist ein fir den unter der 3 und Leitiinien der ISO 31000 erstellt und liegt dieser KNDS D vor? | 1 | | | o
k—-lm:
Es ist ein Konfigurationsmanagementplan (CMP) fir den Vertragsumfang zu erstellen_ der die des (CM) gem ACMP . -
2100 und etwaiger im Vertrag CM-
F_‘ml
Ist fir die Qi iten en (ki Software) in Abstmmung mit KNDS D erstelit?> | 1 I I I o
F—ﬂ"ﬂ:
Sind die in der auch mehrere) gen durch Tests. oder rFoig: worden = =
(Validierung)?

wngen
Werden ggfls. die Qualit3 gen nach der AQAP-2210 erfullt? | 1 | | [ e
|.........;
Sind die in dem Tabellenblatt ‘geforderten Dokumente an KNDS D gesendet? | 1 | | | o~
04K ichnung und Verpackung : bl e
Wird die Verpackung mit KNDS D und von KNDS D ( bei Bedarf)? | f | | |
F"‘""’"
Kann die AIT Kennzeichnung nach Vorgabe lesbar und vollstindig angebracht werden (QR / GTIN(QS008))? | f ] | | o
+.-"-:

Ersteller: QM22 J. Fehimann , Version 3.1 / 26.04.2024 © KNDS Deutschland GmbH & Co. KG
Freigabe: QM2 D. Schubert / 26.04.2024 Seite 4/7
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QS-0010

Qualitatsvorausplanung (QVP)
Advanced quality plan (AQP)

KNDS

KNDS

Qualitatsvorausplanung Fragestellung PRI ot T e
Tormin
WLty
05 Priifablauf- und Priifplan rwisahe 0%
Ist ein Prifablaufplan, der alle Prifungen in der gesamten (auch L vom W bis zur Lieferung, erstelit? 1 I l
|......-..-:
Sind die Prifmerkmale fir Serienteile festgelegt und bei Bedarf mit KNDS D abgestimmt? 1 I | o
m—
06 MeRmittelpl g/beschaffung L 0%
Werden alle definierten Merkmale im Lehren-, Test- und gsprog g 1 I l
Flﬁlﬂm:
Erfolgt eine der mit der KNDS D? 1 ] [ o
P.ﬂ-.ﬂ:
Sind Kalibriente 2ur f | | o |
Bemerkungen :
07 Produktionseinrichtungen Kwidahe 0%
Ist die Prozessabnahme mit KNDS D terminiert? f I |
|..........=
Sind zur Erfillung der alle und 2. wenn nein, ist die Beschaffung termingerecht geplant? 1 | | o
Fc-nn-:
08 Erstmuster Kwidane 0%
Ist die vollsti (gem. QS-0004) 1 l I |
Ersteller: QM22 ). Fehimann, Version 3.1 / 26.04.2024 © KNDS Deutschiand GmbH & Co. KG
Freigabe: QM2 D. Schubert / 26.04.2024 Seite 5/7
Geforderte Dokumente
gefordert anKNDSD | Zustimmung v
Nr. |Dokumente durch KNDS D bis wann Verantwortlich? gesendet? | durch KNDS D? gefordert bis:?
Ja: 1 Ja:1 Ja:1
Nein: 0 Nein: 0 Nein: 0
Herstellbarkeitserklarung 1
2 |QM Plan in Anlehnung an I1SO 10005 und AQAP-2105 1
Konfigurationsplan gem. AQAP 2110 nach 1SO 10007 ==> A
3 |ACMP 2100
4 |Software Konfi i lan gem. AQAP-2210 -
5 |Risik Plan analog 1SO 31000 1
6 |Verifikati: | 2
7 Pr bl ‘.-. 1
1
8 |Nachweis der Priifmittelfahigkeit fiir die engsten Toleranzen
9 [Messmittelplanung 1
10 |Auflistung der Unterlieferanten / Linder 1

Ersteller: QM22 ). Fehimann , Version 3.1 /26.04.2024
Freigabe: QM2 D. Schubert / 26.04.2024
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QS-0010 (04.02.06.10)  Ausgabe / Issue 3.1, 26.04.2024

Seite 6/7

Seite / page 13 von / of 18



QS-0010

Qualitatsvorausplanung (QVP) KN DS

Advanced quality plan (AQP)

KNDS

Herstellbarkeitserklarung

Lieferant: [Projent: Datum:
Bectell Nr.: (z.B. Step file; E-Plan):
[Artaemezeiohnung: Zohg.-Nr. + Index:
0o ur desl
Unzer Produkiquaitstzpisnungsiesm hat de 1oigenden Punkte dewentet und bel der Bewertung der Herzteibarkeit sle Aspelte ber(cksichigt. Die
oeman ootigen wurden aiz 0r gle Ale Neim"-Antworten werden
mit beigefigten Notzen eriSutert, In denen unsere oder A werden, damR wir de fesigeiegien Arfordenungen
|erfolen xonnen.
JA |[NEN| .

]

i Obertegungen

£

2

1) It daz Procukt angemeszen beschrieden | gen dzgl As 0eN UTw.), um eine Herstelbartetzbewertung
durchzsfitren’

2) 2ind basierend 3w den Erfahrungen des Lieferanten mit vergieichbaren Frodukten, die technischen Spezfkationen und
Auziegungen susreichend, nchog und volistsndg?

3) 1stdaz Procukt gemad den 3uf den Zeichnungen vorpepebenen Toleranzen hersteibar”

4) Wurden die unger an ?zB.:Q ngen, Werkznormen ez )

0'0 FOr weichen Zeitraum 15t de VerfOgbarkeR des spexizierten Rohmateriais / der eigen dusgewshiten Komponenten
yoars 5) sichergesteit”

6) Kann daz Frocukt / die Komponente vermessen und dewertet werden”

7) 5t eine Vergabe an Unterfeferanten gepant” Falis ja, an wen und ist dort de Herstelidarteit gepront™

8) Sing spexfsche Logizstit- und Verpackungianfordenungen defniert und kirnen Clese erflit werden™

Q) Erauwt daz Design den Ensax eMzienter Handhatungseinrichtungen 7

10) 12t g3z Procukt Kostenoptmiernt konstrdent bow. spezfiTen bezigich St0Ckpres”

11) st daz Procukt kostenoptmiert konstndernt bow. speznizernt Dezlgich Wenzeupe und Froduktionsmitel”

o herzeibor > W Procust kann gemas Spezfiaton ohne Anderungen herpesielt werden.

a Procust kann gem3d Spexkation hergesteilt werden. Optmienungzpoteniyl it jedoch vorhanden

-nmww >0 Anderungen gema Hersteibarxeitzanalyze bIa. Andge Zind erfordericn

W Grndegende DesignSnderungen sind ur F des Pro gemat L -]
Kommentare:
[ rifen L T (Quamat, /PO und
Name Mitarbeiter Datum Funiktion Mitarbelter: Untercohrift:

Ertelor: QM2 5 Febimann, Verson 13 / 26,08 2004
Frodgate: QM2 O. Schubert / 26.04 2024 © KNDS Deutschland GebH & Co. XG Seite 77
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QS-0010

Qualitatsvorausplanung (QVP)
Advanced quality plan (AQP)

Ausgefiilltes Muster Checkliste
Example of completed checklist

QVP Qualitatsvorausplanung

O Englsh
® German

KNDS

Anlage 2
Appendix

KNDS

Lieferant:

Projekt/ Nation:

Datum:

Fa. Muster

Leopard 2 / Deutschland

26.04.2024

Bestell Nr./ Pos.:

Datenstand (z.B. Step file; E-Plan):

6100012345/00010

Step file vom 30.06.2022

D}; lgetermin:

Artikelbezeichnung
(siehe Produktfamilien/Teilebundelung):

QVP Verantwortlicher KNDS D:

S

Gehause

Erika Mustermann

esamt-QVP Erflllungsgrad

Zeichnungs. Nr (TKZ) und Index:

QVP Verantwortlicher Lieferant :

10000-123456.000.0 a Max Mustermann N \\> 23%
(N
N
NN -
Fragen: Fortschrittin % | Soll/fa um [\ Is\Datu)
01 Zeichnungen/Spezifikationen, Dokumente 50% . ‘ Q
02 Herstellbarkeitsbewertung 20% § \ > ; N “
03 AQAP Forderungen 14% \ JANAN | —
04 Kennzeichnung und Verpackung N VTN o I
05 Priifablauf- und Prifplan p 50% I
06 Megmittelolanune/beschaffune (EEEZaN  —
07 Produidtionseinrichtungen M SN N2 o
08 Erstmuster \ [—
Erfillungsgrad fir Senenfreigabe fur Punkte 1-8: mindestens 95%. \)
Bitte an KNDS D innerhalb von 3 Wochen zusenden | erstellbarkeitserklarung (mit Verantwortlichkeiten und geplante Termine)
Datum: |26.04.2024 Unterschrift Lieferant: Unterschrift KNDS D:
Ersteller: QM22 J. Fehimann , Version 3.1 / 26.04.2024 © KNDS Deutschland GmbH & Co. KG
Seite 1/7

Freigabe: QM2 D. Schubert / 26.04.2024

KNDS

Fa. Muster Leopard 2 / Deutschland

Teilebiindelung / Produktfamilien

QUP-Verfahren fiir Produktfamilie ggf. Anhang fir Auflistung aller betroffenen Sachnummern verwenden

Mat Nr. Name Zeichnungsnummer / rsion /Datum FAI Version/ Datum
10403530 Gehause 10000-123456.000.0 \ N\ ‘ & noch offen

10403531 Gehause oben 10000-123457.000.0 \ V i [noch offen

10403532 Geh3use unten 10000-123458.000.0 /\l m q [noch offen

h "
>
N\

Nt

X

~
N\

N
N\

(NN
<\

A\
AN

Ersteller: QM22 J. Fehimann , Version 3.1/ 26.04.2024
Freigabe: QM2 D. Schubert / 26.04.2024

QS-0010 (04.02.06.10)
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QsS-0

010

Qualitatsvorausplanung (QVP)
Advanced quality plan (AQP)

Fa. Muster Leopard 2 / Deutschland
Gehause
Qualitatsvorausplanung Fragestellung —— Veaoartains
Termin
a1 Nty
Nen: 0
01 Zeichnungen/Spezifik Dok 50%
Sind alle und KNOS D-, (TL.VG.etc.). und DIN-1SO-Normen nach aktuedler Sesteiflung vorhanden? | 1 l 082024 I M. Muctermann I o%
}“ﬂ“ﬁ:
Sind die auf der Zeichnung und Stickliste definierten DIN/ ISO Normen aktuell /giltig und anwendbar, wenn nein, ist eine Nachfolgenorm fir die ungiltige umgesetzt? | 1 | oazeze l M. Mustermann I "%
02 Herstellbarkeitsbewertung 20%
Wird das Bauted prozesssicher ohne Abweichungen nach Zeichnung / Spezifikation (Kunden-Normen, Toleranzen) unter Serienbed 5. Mucter l om
= A
Ist die Her Dokyment, Reiter 4) durchgefhrt und an KNDS D gesendet? fﬂ 6. wucter I un
F-m—cn: f\\
Wurde die Herstellbarkeitsbewertung durchgefihr? A &, wuster [ =
== N
Wurde die Herstellbarkeitsbewertung durch KNDS D bewertet? ( A~ B. Mucter I 26%
= AN\ V)
Ist ein System zur Personalqualfizirung n Bezug auf G Herstsgg dieses Produkt& Q de 7 Q ) 5. Mucter [ o
= SN N\_A\ N
Gibt es auf den Zeichnungen/ Bauunteriagen - (auch Z augr A)e \Q 2u (¢ine \%\J en’ Unterlieferanten 5. Mucter [ o
e AN Y > AN
Kénnen alle und @ - 'éﬁen’ \ > & Muster I o~
Kénnen alle vorgeschriebenen Termine fir die geplanten Mengen erfullt werden\ B. Mucter [ o%
|..........: N
Ersteller: QM22 J. Fehlmann, Version 3.1 / 26.04.2024 © KNDS Deutschland GmbH & Co. KG
Freigabe: QM2 D. Schubert / 26.04.2024 Seite 3/7
Fa. Muster Leopard 2 / Deutschland
Geforderte Dokumente
gefordert anKNDSD | Zustimmung .
Nr.  [Dokumente durch KNDS D bis wann Verantwortlich? e 2 | durch kNDS D? gefordert bis:?
Ja1 Ja:1 Ja1
Nein: 0 . Nein: 0 Nein: 0
1 |Herstellbarkeitserklarung 1 8. M““’\ “ ) 1
2 |QM Plan in Anlehnung an ISO 10005 und AQAP-2105 1 B. Muster \ “ ad ol
Konfigurationsplan gem. AQAP 2110 nach ISO 10007 ==> ; £ AW q
3 |ACMP 2100 /
. 0
4 |Software Konfigurationsplan gem. AQAP-2210 ( xx
: NI S v
isil 1 8.V 0|
5 Plan analog I1SO 31000 [‘Q P %
6 |Verifikationsplan A _ “ x X
7 [pritablautplon /\ N\ DN\ N 1
8 |Nachweis der Priifmittelfahigkeit fiir die engsten Toleranzen "\ 5 R w
9 |Messmittelplanung \? ‘ Q \/
. t B Muster o

10

Auflistung der Unterlieferanten / lénder/ /_\

SW
\ N\

\/

N\

Ersteller: QM22 ). Fehimann, Version 3.1/ 26.04.2024
Freigabe: QM2 D. Schubert / 26.04.2024
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QS-0010

Qualitatsvorausplanung (QVP)
Advanced quality plan (AQP)

Herstellbarkeitserklarung

Lieferant: [Projent: [ostum:
Fa. Mucter |Lecpara 2 / Deuteontana 26.04.2024
Bectell Nr.: ct. (8. Step flle; E-Plan):
8100012346/00010 Step file vom 30.08.2022
[Atmeezeiohnung Zohg.-Nr. + Index:
Gensuce 10000-123458.000.0 3
(s r gesl
Unzer £ nstzp nat de Purkte und bel der cer 3le Asperze Die
peman o 10r dle Ale “Neirr ‘wergen
mit beigefigten Notzen eriSutert, n denen unsere ccer A werden, damk wr de fesipeiegien Asfordenungen
ertolen rennen.
Ja [nex| .
-
i Oberiegungen
£
& ([N
5t 33z Procukt angemeszen beschreden (Anfordenungen gl Anw o Ngine Dartetzbewertung
= 1) gurchnseren
~y Sind bazierend 3 den Erfahrungen Ces Lisferanten mit vergiel mogghen katonen und
x 2)  Ausiegungen suzreicrend, richeg und volstandig?
x 3) mmpmmmwcmumw%& ﬁ%v
x 4) hmshmmmm?d. 2B -@u-%.wnm&
FOr weichen Zeitraum ist die VerfigbarkeR des sgez "z erte oma & der goon susgewshiten Komponenten
s NN
x 8) ann daz Procukt / die Kompanente vpr o KW\\
A
x 7) '=tere Vergabe an Untert e @'%- /o de Hersteldartett gepron?
X | 8) 2mas N\ggizt- "@":&?‘Wﬂwtmﬁumll‘m
x | 9) srewy "M-HQL }{moen’
x 10) z:a;-P}\ N >u1-a\ memm-’
x 11) =tdaz ProcuktIste QW?I/\Q\ spexzNizent Dezigich Wenzeuge und Produkticazmittel?
N D=
Sohlucctoigerungen
E  nemensr > 4 Procurtkann katon chne Anderungen hergestelt werden.
~
a Procuss kann gemsd Spezkation hergesteit werden. Optmienungspotenziyl I5t jedoch vorhanden

Anderungen gemaR Herstelbarxeitzanalyse bza. Andge zind erforderich

W Grndegende Dezignsnderungen sind Zur Proculzon des Procukies gemal Jpezfiation nctwendiy
|annsnge:
|I -
IKW;
fen L T (QUaIAL, T/ /Produktion und
| Name Mitarbeiter: Datum: Funktion Mitarbelter: Untercohrift:
8 Master 25012024 |Progston
A Mustermann 25012024 |cuanst
C Maber 25012024 |verrien
Entelor: QM2 5 Febimarn , Version 1.3 / 26.04 2004

Frodgate: QM2 O, Schubent / 26,00 2024
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